


COMPONENTI PER IL SERBATOIO

In ogni impianto complesso comprendente anche un circuito idraulico, oltre ai vari componenti principali

quali pompe, motori, valvole, cilindri, tubazioni e filtri, è sempre presente un serbatoio contenente il fluido

idraulico.

Molto spesso i serbatoi sono collocati in posizioni disagevoli specialmente su alcune tipologie di macchine

mobili dove il contenimento degli ingombri rappresenta un’importante obiettivo progettuale.

La razionalità suggerisce che tutti i serbatoi debbano essere collocati in posizioni accessibili,

per consentire un controllo periodico e sistematico del fluido tramite particolari componenti installati su di

essi.

I serbatoi normalmente vengono costruiti tenendo conto della quantità di fluido circolante nell’unità di tempo,

con eventuali paratie interne che permettano uno scambio termico, una riduzione della velocità e una par-

ziale decantazione del contaminante.

Nei serbatoi si raccomanda che la distanza fra il punto di prelievo e il punto di ritorno del fluido sia la maggio-

re possibile.

Oltre ai filtri in ritorno semimmersi e ai filtri in aspirazione immersi o semimmersi, i particolari che in genere

vengono collegati direttamente ai serbatoi sono rappresentati in questo catalogo e corrispondono a:

� Tappi di riempimento

� Tappi di riempimento con filtro per aria

� Filtri per aria

� Indicatori visivi del livello del fluido

Questi particolari sono rappresentati con tutte le loro caratteristiche e risultano indispensabili in abbinamen-

to con i filtri idraulici per mantenere in uno stato ottimale il fluido, elemento fondamentale per continuare ad

ottenere elevate e prolungate prestazioni di tutto l’impianto.
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TAPPI RIEMPIMENTO E FILTRO ARIA HB 50

� Calotta in acciaio con cromatura

� Asta di livello incorporata

I tappi della serie HB50 sono impiegati per la filtrazione dell' aria e per le operazioni di riempimento e rabbocco del ser-

batoio.

La calotta del tappo è realizzata in acciaio con trattamento di cromatura superficiale mentre tutta la componentistica

viene realizzata in acciaio zincato.

Per la filtrazione aria sono disponibili setti da 10 e 40 �m incorporati nel tappo.

Inoltre possono essere completati dal cestello per prefiltrare l'olio in ingresso al serbatoio evitando la contaminazione

da macroparticelle, oppure in alternativa dall'asta di livello disponibile in tre altezze.

Il fissaggio al serbatoio avviene attraverso flange con viti, flange a saldare o direttamente con un attacco filettato ma-

schio da 1/4 GAS.

E' disponibile l'opzione che prevede una catenella in acciaio per mantenere collegato il tappo con la flangia sottostante.

CARATTERISTICHE TECNICHE

MATERIALI

Tappo Acciaio con cromatura

Cestello Acciaio zincato

Asta livello Acciaio zincato

Flangia di fissaggio con viti Acciaio zincato

Flangia di fissaggio da saldare Acciaio

Catenella Acciaio zincato

Guarnizioni Buna

Setto filtrante Poliuretano

COMPATIBILITÀ CON I FLUIDI
Secondo ISO 2943 (Norma ISO 6743/4)

Oli minerali HH - HL - HM - HR - HV - HG

Emulsioni acquose HFAE - HFAS

Acqua glicole HFC

Fluidi sintetici HS - HFDR - HFDU - HFDS

Sono disponibili versioni speciali per liquidi diversi da quelli
indicati.

PORTATA

Filtro aria 10 �m 250 l/min

Filtro aria 40 �m 285 l/min

PESO

0,07 � 0,09 Kg

TEMPERATURA DI ESERCIZIO

-30 � 90 °C
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DIMENSIONI TAPPO - FISSAGGIO 05 CON VITI

DIMENSIONI TAPPO - FISSAGGIO 10 DA SALDARE

FORATURA SERBATOIO

Guarnizione

FORATURA SERBATOIO
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DIMENSIONI TAPPO - FISSAGGIO GB FILETTO MASCHIO 1/4 GAS

FORATURA SERBATOIO

DIMENSIONI CESTELLO - COMPLETAMENTO G

Rete acciaio 500 �m
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Indicatori di livello mobili

Codice A

mm

M 200

N 400

P 600

CATENELLA - OPZIONE 2

Catenella in acciaio zincato

DIMENSIONI ASTA DI LIVELLO - COMPLETAMENTI M / N / P
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

I tappi HB 50 prevedono tre possibilità di collegamento al serbatoio:

- Collegamento attraverso flangia piana con viti di fissaggio

Posizionare tra flangia di fissaggio e serbatoio la guarnizione di tenuta, successivamente serrare i due

componenti con le tre viti M5 in dotazione. Completare il montaggio inserendo l'eventuale cestello e avvitando il

tappo fino al raggiungimento del blocco meccanico.

- Collegamento attraverso flangia piana da saldare

Posizionare la flangia di fissaggio sul serbatoio assicurandosi di allineare assialmente il componente rispetto al

foro dedicato, procedere saldando in continuo per tutta la circonferenza della flangia di fissaggio.

Completare il montaggio inserendo l'eventuale cestello e avvitando il tappo fino al raggiungimento del blocco

meccanico.

- Collegamento attraverso filetto 1/4" GAS

Posizionare sul filetto maschio del tappo una sufficiente quantità di teflon liquido dopodiché serrare fino a battuta

meccanica.

Prima dei vari collegamenti verificare che non vi siano bave o taglienti in corrispondenza delle sedi per il montaggio

dei tappi HB50.

SOSTITUZIONE DELLA CARTUCCIA FILTRANTE

Per mantenere efficiente lo scambio d'aria all'interno del serbatoio è necessario sostituire periodicamente il tappo

contenente la cartuccia filtrante seguendo le specifiche previste nel libretto istruzioni della macchina.

TAPPO
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1 Tappo CODICE

Tappo riempimento HB 50

2 Sfiato aria CODICE

Senza sfiato aria 0

Con sfiato aria e filtro 10 [�m] A

Con sfiato aria e filtro 40 [�m] B

3 Fissaggio CODICE

Flangia con viti 05

Flangia da saldare 10

Filetto maschio 1/4 GAS GB

4 Completamenti tappo CODICE

Senza E

Cestello G

Asta di livello altezza 200 mm M

Asta di livello altezza 400 mm N

Asta di livello altezza 600 mm P

Sono disponibili a richiesta aste di livello con altezze
personalizzate.

5 Opzioni CODICE

Senza 1

Catenella interna 2

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

1 2 3 4 5

HB 50 - A - 05 - G - 1

COME ORDINARE UN TAPPO HB 50
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TAPPI RIEMPIMENTO E FILTRO ARIA HB 70

� Calotta in acciaio con cromatura

� Valvola di pressurizzazione

� Dispositivo antispruzzo

I tappi della serie HB70 sono impiegati per la filtrazione dell' aria e per le operazioni di riempimento e rabbocco del ser-

batoio.

La calotta del tappo è realizzata in acciaio con trattamento di cromatura superficiale mentre tutta la componentistica

viene realizzata in acciaio zincato.

Per la filtrazione aria sono disponibili setti da 10 e 40 �m incorporati nel tappo, inoltre è disponibile l'opzione compren-

dente il dispositivo di pressurizzazione per facilitare l'aspirazione della pompa e per contenere la formazione di schiu-

ma all'interno del serbatoio.

Inoltre possono essere completati da:

- il cestello, per prefiltrare l'olio in ingresso al serbatoio evitando la contaminazione da macroparticelle,

- in alternativa con l'asta di livello disponibile in tre altezze,

- in alternativa con il dispositivo antispruzzo a protezione del filtro aria.

Il fissaggio al serbatoio avviene attraverso flange con viti, flange da saldare, prolunghe da saldare o direttamente con

un attacco filettato maschio da 3/4 GAS.

Inoltre sono disponibili due opzioni, la predisposizione per l'elemento di sicurezza e la catenella in acciaio per mantene-

re collegato il tappo con la flangia sottostante.

CARATTERISTICHE TECNICHE

MATERIALI

Tappo Acciaio cromato

Cestello Acciaio zincato

Asta livello Acciaio zincato

Antispruzzo Nylon

Flangia di fissaggio con viti Acciaio zincato

Flangia di fissaggio da saldare Acciaio

Prolunga di fissaggio Acciaio zincato

Catenella Acciaio zincato

Predisposizione elemento di
sicurezza

Acciaio zincato

Guarnizioni Buna

Setto filtrante Poliuretano

COMPATIBILITÀ CON I FLUIDI
Secondo ISO 2943 (Norma ISO 6743/4)

Oli minerali HH - HL - HM - HR - HV - HG

Emulsioni acquose HFAE - HFAS

Acqua glicole HFC

Fluidi sintetici HS - HFDR - HFDU - HFDS

Sono disponibili versioni speciali per liquidi diversi da quelli
indicati.

PORTATA

Filtro aria 10 �m 450 l/min

Filtro aria 40 �m 480 l/min

PESO

0,23 � 0,65 Kg

TEMPERATURA DI ESERCIZIO

-30 � 90 °C
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DIMENSIONI TAPPO - FISSAGGIO 05 CON VITI

DIMENSIONI TAPPO - FISSAGGIO 08 CON VITI

FORATURA SERBATOIO

Guarnizione

Guarnizione

FORATURA SERBATOIO
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DIMENSIONI TAPPO - FISSAGGIO 10 DA SALDARE

DIMENSIONI TAPPO - FISSAGGIO 15 / 20 / 25 / 30 DA SALDARE

FORATURA SERBATOIO

Codice A

mm

15 40

20 65

25 80

30 135

FORATURA SERBATOIO
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DIMENSIONI TAPPO - FISSAGGIO GE FILETTO MASCHIO 3/4 GAS

DIMENSIONI CESTELLO - COMPLETAMENTO G

FORATURA SERBATOIO

Rete acciaio 500 �m
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DIMENSIONI ASTA DI LIVELLO - COMPLETAMENTI M / N / P

DIMENSIONI ANTISPRUZZO - COMPLETAMENTO S

Indicatori di livello mobili

Codice A

mm

M 200

N 400

P 600

0
1

/0
9

.2
0

1
1



HB 70

12 001 ICAT024-002

CATENELLA - OPZIONE 2

PREDISPOSIZIONE PER ELEMENTO DI SICUREZZA - OPZIONE 3

Catenella in acciaio zincato
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

I tappi HB 70 prevedono cinque possibilità di collegamento al serbatoio:

- Collegamento attraverso flangia piana con viti di fissaggio

Posizionare tra flangia di fissaggio e serbatoio la guarnizione di tenuta, successivamente serrare i due

componenti con le sei viti M5 in dotazione. Completare il montaggio inserendo l'eventuale cestello e avvitando il

tappo fino al raggiungimento del blocco meccanico.

- Collegamento attraverso flangia a 45° con viti di fissaggio

Mantenendo allineata la flangia di fissaggio alla guarnizione di tenuta, serrare i due componenti al serbatoio

attraverso le sei viti M6. Completare il montaggio inserendo l'eventuale cestello e avvitando il tappo fino al

raggiungimento del blocco meccanico.

- Collegamento attraverso flangia piana da saldare

Posizionare la flangia di fissaggio sul serbatoio assicurandosi di allineare assialmente il componente rispetto al

foro dedicato, procedere saldando in continuo per tutta la circonferenza della flangia di fissaggio.

Completare il montaggio inserendo l'eventuale cestello e avvitando il tappo fino al raggiungimento del blocco

meccanico.

- Collegamento attraverso prolunga da saldare

Inserire la prolunga nell'apposita sede ricavata sul serbatoio ed eseguire una saldatura in continuo per tutta la

circonferenza della prolunga. Completare il montaggio inserendo l'eventuale cestello e avvitando il tappo fino al

raggiungimento del blocco meccanico.

- Collegamento attraverso filetto 3/4" GAS

Posizionare sul filetto maschio del tappo una sufficiente quantità di teflon liquido dopodiché serrare fino a battuta

meccanica.

Prima dei vari collegamenti verificare che non vi siano bave o taglienti in corrispondenza delle sedi per il montaggio

dei tappi HB70.

SOSTITUZIONE DELLA CARTUCCIA FILTRANTE

TAPPO

Per mantenere efficiente lo scambio d'aria all'interno del serbatoio è necessario sostituire periodicamente il tappo

contenente la cartuccia filtrante seguendo le specifiche previste nel libretto istruzioni della macchina.
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1 Tappo CODICE

Tappo riempimento HB 70

2 Sfiato aria CODICE

Senza sfiato aria 0

Con sfiato aria e filtro 10 [�m] A

Con sfiato aria e filtro 40 [�m] B

Con sfiato aria pressurizzato 0,4 bar e filtro 10 [�m] C

Con sfiato aria pressurizzato 0,4 bar e filtro 40 [�m] D

3 Fissaggio CODICE

Flangia con viti 05

Flangia inclinata a 45° con viti 08

Flangia da saldare 10

Prolunga da saldare altezza 40 mm 15

Prolunga da saldare altezza 65 mm 20

Prolunga da saldare altezza 80 mm 25

Prolunga da saldare altezza 135 mm 30

Filetto maschio 3/4 GAS GE

4 Completamenti tappo CODICE

Senza E

Cestello G

Asta di livello altezza 200 mm M

Asta di livello altezza 400 mm N

Asta di livello altezza 600 mm P

Antispruzzo S

Sono disponibili a richiesta aste di livello con altezze
personalizzate.

5 Opzioni CODICE

Senza 1

Catenella interna 2

Predisposizione per elemento di sicurezza 3

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

1 2 3 4 5

HB 70 - A - 05 - G - 1

COME ORDINARE UN HB 70
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� Ingombro ridotto

� Inattaccabile dalla corrosione

� Dispositivo antispruzzo

� Dispositivo antipollution

� Asta di livello incorporata

MATERIALI

Tappo Nylon rinforzato

Vasca Nylon rinforzato

Cestello Nylon

Guarnizione Buna

Setto filtrante
Microfibra inorganica

Cellulosa

COMPATIBILITÀ CON I FLUIDI
Secondo ISO 2943 (Norma ISO 6743/4)

Oli minerali HH - HL - HM - HR - HV - HG

Emulsioni acquose HFAE - HFAS

Acqua glicole HFC

Fluidi sintetici HS - HFDR - HFDU - HFDS

Sono disponibili versioni speciali per liquidi diversi da quelli
indicati.

PORTATA

Filtro aria 3 �m assoluti 850 l/min

Filtro aria 5 �m 1100 l/min

Filtro aria 10 �m 1400 l/min

PESO

0,2 Kg

TEMPERATURA DI ESERCIZIO

-30 � 90 °C

TAPPI RIEMPIMENTO E FILTRO ARIA HB 110

I tappi della serie HB110 sono impiegati per la filtrazione dell' aria e per le operazioni di riempimento e rabbocco del

serbatoio.

I tappi sono in grado di filtrare aria fino a 1400 l/min, possono essere dotati di dispositivo antispruzzo, sono realizzati

con ingombri assiali ridotti e sono costruiti in nylon rinforzato con fibre di vetro.

A richiesta sono disponibili versioni con asta di livello, indicatore di intasamento e dispositivo esterno antipollution.

CARATTERISTICHE TECNICHE
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DIMENSIONI

Guarnizione

Sede indicatore

FORATURA SERBATOIO

MANOMETRO M MANOMETRO N

ANTISPRUZZO A

ANTIPOLLUTION P
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ASTA LIVELLO Q/R/S

Codice A

mm

Q 100

R 200

S 400

Piano battuta
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

I tappi HB 110 sono contenuti in apposita confezione,

Per il montaggio eseguire le seguenti operazioni:

� Aprire la confezione e accertarsi della presenza di tutti i componenti,

� Verificare che non vi siano bave o taglienti in corrispondenza della sede del tappo,

� Svitare il coperchio (1),

� Estrarre la cartuccia filtrante (2) posizionata all'interno della vasca (5),

� Inserire all'esterno della vasca (5) l'eventuale dispositivo antipollution (9) assicurandosi che quest'ultimo resti

bloccato tramite gli appositi inserti sul bordo inferiore della vasca (5),

� Inserire il cestello (3) nella vasca (5) assicurandosi che il medesimo resti bloccato tramite gli appositi inserti,

� Posizionare la guarnizione (6) sul serbatoio orientando correttamente i fori di fissaggio,

� Sovrapporre la vasca (5) con il relativo cestello (3) sulla guarnizione (6) orientando in modo corretto i fori di fissaggio,

� Fissare la vasca (5) al serbatoio mediante le sei viti (4) in dotazione,

� Eseguire il riempimento del serbatoio fino al punto stabilito,

� Pulire accuratamente la vasca (5) da residui d'olio,

� Inserire l'eventuale asta di livello (7) all'interno del cestello (3),

� Inserire l'eventuale dispositivo antispruzzo (8) all'interno del cestello (3) fino a portare a battuta il diametro �51,

� Inserire la cartuccia (2) all'interno della vasca centrandola sul colletto del cestello (3),

� Avvitare l'eventuale manometro nella sede filettata ricavata sul coperchio (1) utilizzando teflon liquido,

� Avvitare il coperchio (1) sulla vasca (5) e serrare compiendo 1/4 di giro dopo il contatto tra cartuccia e coperchio.

Pos. Descrizione

1 Coperchio

2 Cartuccia
filtrante

3 Cestello

4
Viti di

fissaggio

5 Vasca

6 Guarnizione

7 Asta di livello

8
Dispositivo
antispruzzo

9
Dispositivo
antipollution

ISTRUZIONI PER LA SOSTITUZIONE DELLA CARTUCCIA FILTRANTE

Per mantenere efficiente lo scambio d'aria all'interno del serbatoio è necessario sostituire periodicamente la cartuc-

cia filtrante seguendo le specifiche previste nel libretto istruzioni della macchina o quando l'eventuale indicatore se-

gnala una pressione superiore a 0,2 bar.

Eseguire le seguenti operazioni:

� Svitare il coperchio (1),

� Estrarre la cartuccia filtrante da sostituire (2) posizionata all'interno della vasca (5),

� Pulire accuratamente la vasca (5),

� Inserire la nuova cartuccia (2) all'interno della vasca centrandola sul colletto del cestello (3),

� Avvitare il coperchio (1) sulla vasca (5) e serrare compiendo 1/4 di giro dopo il contatto tra cartuccia e coperchio.
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1 Tappo CODICE

Tappo HB 110

2 Grado di filtrazione CODICE

Microfibra 3 [�m] FG003

Cellulosa 5 [�m] SP005

Cellulosa 10 [�m] SP010

3 Predisposizione per indicatore CODICE

Senza XN

Predisposto sul coperchio XD

4 Indicatori CODICE

Senza G

Manometro posteriore M

Manometro radiale N

5 Antispruzzo CODICE

Senza O

Con dispositivo antispruzzo A

6 Antipollution CODICE

Senza S

Con dispositivo antipollution P

7 Asta di livello CODICE

Senza Z

Asta di livello altezza 100 mm Q

Asta di livello altezza 200 mm R

Asta di livello altezza 400 mm S

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

COME ORDINARE UN TAPPO HB 110

1 Cartuccia CODICE

Cartuccia HEK 110

2 Grado di filtrazione CODICE

Microfibra 3 [�m] FG003

Cellulosa 5 [�m] SP005

Cellulosa 10 [�m] SP010

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

COME ORDINARE UNA CARTUCCIA HEK 110

1 2

HEK 110 - SP010

0
1

/0
9

.2
0

1
1

1 2 3 4 5 6 7

HB 110 - SP010 - XN - G - O - S - Z
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TAPPI RIEMPIMENTO E FILTRO ARIA HB 120

CARATTERISTICHE TECNICHE

� Inattaccabile dalla corrosione

� Dispositivo antispruzzo

� Dispositivo antipollution

� Asta di livello incorporata

I tappi della serie HB120 sono impiegati per la filtrazione dell' aria e per le operazioni di riempimento e rabbocco del

serbatoio.

I tappi sono in grado di filtrare aria fino a 1800 l/min, possono essere dotati di dispositivo antispruzzo e sono costruiti

in nylon rinforzato con fibre di vetro.

A richiesta sono disponibili versioni con asta di livello, indicatore di intasamento e dispositivo esterno antipollution.

MATERIALI

Tappo Nylon rinforzato

Vasca Nylon rinforzato

Cestello Nylon

Guarnizione Buna

Setto filtrante
Microfibra inorganica

Cellulosa

COMPATIBILITÀ CON I FLUIDI
Secondo ISO 2943 (Norma ISO 6743/4)

Oli minerali HH - HL - HM - HR - HV - HG

Emulsioni acquose HFAE - HFAS

Acqua glicole HFC

Fluidi sintetici HS - HFDR - HFDU - HFDS

Sono disponibili versioni speciali per liquidi diversi da quelli
indicati.

PORTATA

Filtro aria 3 �m assoluti 1100 l/min

Filtro aria 5 �m 1400 l/min

Filtro aria 10 �m 1800 l/min

PESO

0,25 Kg

TEMPERATURA DI ESERCIZIO

-30 � 90 °C
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Codice A

mm

Q 100

R 200

S 400

ASTA LIVELLO Q/R/SMANOMETRO NMANOMETRO M

Sede indicatore

ANTIPOLLUTION P

ANTISPRUZZO A

Piano battuta

FORATURA SERBATOIO

Guarnizione

DIMENSIONI
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ISTRUZIONI PER LA SOSTITUZIONE DELLA CARTUCCIA FILTRANTE

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Per mantenere efficiente lo scambio d'aria all'interno del serbatoio è necessario sostituire periodicamente la cartuc-

cia filtrante seguendo le specifiche previste nel libretto istruzioni della macchina o quando l'eventuale indicatore se-

gnala una pressione superiore a 0,2 bar.

Eseguire le seguenti operazioni:

� Svitare il coperchio (1),

� Estrarre la cartuccia filtrante da sostituire (2) posizionata all'interno della vasca (5),

� Pulire accuratamente la vasca (5),

� Inserire la nuova cartuccia (2) all'interno della vasca centrandola sul colletto del cestello (3),

� Avvitare il coperchio (1) sulla vasca (5) e serrare compiendo 1/4 di giro dopo il contatto tra cartuccia e coperchio.
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Pos. Descrizione

1 Coperchio

2 Cartuccia
filtrante

3 Cestello

4
Viti di

fissaggio

5 Vasca

6 Guarnizione

7 Asta di livello

8
Dispositivo
antispruzzo

9
Dispositivo
antipollution

I tappi HB 110 sono contenuti in apposita confezione,

Per il montaggio eseguire le seguenti operazioni:

� Aprire la confezione e accertarsi della presenza di tutti i componenti,

� Verificare che non vi siano bave o taglienti in corrispondenza della sede del tappo,

� Svitare il coperchio (1),

� Estrarre la cartuccia filtrante (2) posizionata all'interno della vasca (5),

� Inserire all'esterno della vasca (5) l'eventuale dispositivo antipollution (9) assicurandosi che quest'ultimo resti

bloccato tramite gli appositi inserti sul bordo inferiore della vasca (5),

� Inserire il cestello (3) nella vasca (5) assicurandosi che il medesimo resti bloccato tramite gli appositi inserti,

� Posizionare la guarnizione (6) sul serbatoio orientando correttamente i fori di fissaggio,

� Sovrapporre la vasca (5) con il relativo cestello (3) sulla guarnizione (6) orientando in modo corretto i fori di fissaggio,

� Fissare la vasca (5) al serbatoio mediante le sei viti (4) in dotazione,

� Eseguire il riempimento del serbatoio fino al punto stabilito,

� Pulire accuratamente la vasca (5) da residui d'olio,

� Inserire l'eventuale asta di livello (7) all'interno del cestello (3),

� Inserire l'eventuale dispositivo antispruzzo (8) all'interno del cestello (3) fino a portare a battuta il diametro �51,

� Inserire la cartuccia (2) all'interno della vasca centrandola sul colletto del cestello (3),

� Avvitare l'eventuale manometro nella sede filettata ricavata sul coperchio (1) utilizzando teflon liquido,

� Avvitare il coperchio (1) sulla vasca (5) e serrare compiendo 1/4 di giro dopo il contatto tra cartuccia e coperchio.
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1 Tappo CODICE

Tappo HB 120

2 Grado di filtrazione CODICE

Microfibra 3 [�m] FG003

Cellulosa 5 [�m] SP005

Cellulosa 10 [�m] SP010

3 Predisposizione per indicatore CODICE

Senza XN

Predisposto sul coperchio XD

COME ORDINARE UN TAPPO HB 120

1 Cartuccia CODICE

Cartuccia HEK 120

2 Grado di filtrazione CODICE

Microfibra 3 [�m] FG003

Cellulosa 5 [�m] SP005

Cellulosa 10 [�m] SP010

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

COME ORDINARE UNA CARTUCCIA HEK 120

1 2

HEK 120 - SP010
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4 Indicatori CODICE

Senza G

Manometro posteriore M

Manometro radiale N

5 Antispruzzo CODICE

Senza O

Con dispositivo antispruzzo A

6 Antipollution CODICE

Senza S

Con dispositivo antipollution P

7 Asta di livello CODICE

Senza Z

Asta di livello altezza 100 mm Q

Asta di livello altezza 200 mm R

Asta di livello altezza 400 mm S

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

1 2 3 4 5 6 7

HB 120 - SP010 - XN - G - O - S - Z
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� Rapida installazione al serbatoio

� Facile sostituzione dell'elemento filtrante

MATERIALI

Campana Acciaio verniciato

Attacco al serbatoio Acciaio zincato

Fondello Acciaio zincato

Guarnizioni Buna

Setto filtrante Cellulosa

PORTATA

Portata max. 1000 l/min

TEMPERATURA DI ESERCIZIO

-30 � 90 °C

FILTRI ARIA AF 105

I filtri serie AF 105 sono impiegati per la filtrazione dell' aria che dall'ambiente esterno entra nel serbatoio preservando

in questo modo il grado di contaminazione del fluido.

Gli attacchi al serbatoio sono realizzati in acciaio zincato, mentre la campana protettiva è realizzata in acciaio vernicia-

to particolarmente resistente agli agenti atmosferici.

CARATTERISTICHE TECNICHE
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DIMENSIONI

Filtro tipo
Peso Ø A B C D E Cartuccia

ricambio
Kg mm mm mm GAS (BSPP) NPT Metrica mm

AF 105-10

0,11

52 45 9

G 1/4 1/4 NPT M 12x1,5 ch.14

HEK 105-100,13 G 3/8 3/8 NPT M 18x1,5 ch.19

0,17 G 1/2 1/2 NPT M 22x1,5 ch.24

AF 105-20
0,27

72 62 10
G 1/2 1/2 NPT M 22x1,5 ch.22

HEK 105-20

0,30 G 3/4 3/4 NPT M 27x2 ch.34

AF 105-30 0,45 108 78 15 G 1 1 NPT M 33 x2 ch.34 HEK 105-30

Grado di filtrazione

SP005 SP010 SP040

Filtro tipo
Portata

l /min

AF 105-10 100 160 200

AF 105-20 350 400 500

AF 105-30 700 850 1000

PORTATE
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

I filtri aria AF 105 vengono collegati al serbatoio avvitando gli stessi a una sede filettata specifica avendo verificato

precedentemente l'assenza di bave e taglienti.

Posizionare sul filetto maschio del filtro aria una sufficiente quantità di teflon liquido, successivamente serrare fino a

battuta meccanica.

In funzione alla filettatura del filtro aria utilizzare le seguenti coppie di serraggio:

G 1/4 = 15Nm

G 3/8 = 15Nm

G 1/2 = 20Nm

G 3/4 = 30Nm

G 1 = 50Nm

ISTRUZIONI PER LA SOSTITUZIONE DELLA CARTUCCIA FILTRANTE

Per mantenere efficiente lo scambio d'aria all'interno del serbatoio è necessario sostituire periodicamente la cartuc-

cia filtrante seguendo le specifiche previste nel libretto istruzioni della macchina.

Eseguire le seguenti operazioni:

� Svitare la vite superiore,

� Estrarre la vite e relativa rondella di tenuta,

� Rimuovere la campana,

� Estrarre la cartuccia intasata,

� Inserire la nuova cartuccia,

� Riposizionare la campana,

� Reinserire nell'apposita sede la rondella e vite serrando quest'ultima con coppia di serraggio pari a 5Nm.

CAMPANA

VITE / RONDELLA
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COME ORDINARE UN FILTRO ARIA AF 105

1 2 3

AF 105 - 20 - GD - SP010

1 Filtro tipo CODICE

Vedere tabella pag.24 AF 105-..

2 Attacco filettato CODICE

Filettatura GAS (BSPP)

G 1/4 GB

G 3/8 GC

G 1/2 GD

G 3/4 GE

G 1 GF

Filettatura NPT

1/4 NPT NB

3/8 NPT NC

1/2 NPT ND

3/4 NPT NE

1 NPT NF

Filettatura Metrica

M 12x1,5 TB

M 18x1,5 TE

M 22x1,5 TG

M 27x1,5 TM

M 33x1,5 TP

3 Grado di filtrazione CODICE

5 ��m] Cellulosa SP005

10 ��m] Cellulosa SP010

40 ��m] Cellulosa SP040

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

COME ORDINARE UNA CARTUCCIA HEK 105

1 Cartuccia CODICE

Vedere tabella pag.24 HEK 105-..

2 Grado di filtrazione CODICE

Cellulosa 5 [�m] SP005

Cellulosa 10 [�m] SP010

Cellulosa 40 [�m] SP040

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

1 2

HEK 105 - SP010
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� Filtrazione assoluta

� Elevate capacità di accumulo

� Portata 3000 l/min

MATERIALI

Flangia con viti Acciaio zincato

Codolo a saldare Acciaio - Acciaio zincato

Guarnizioni Buna

Setto filtrante
Cellulosa

Microfibra inorganica

COMPATIBILITÀ CON I FLUIDI
Secondo ISO 2943 (Norma ISO 6743/4)

Oli minerali HH - HL - HM - HR - HV - HG

Emulsioni acquose HFAE - HFAS

Acqua glicole HFC

Fluidi sintetici HS - HFDR - HFDU - HFDS

TEMPERATURA DI ESERCIZIO

-30 � 90 °C

FILTRI ARIA AF 106

I filtri serie AF 106 sono particolarmente indicati per sistemi idraulici ad elevato scambio d'aria e per ambienti fortemen-

te contaminati.

Oltre a cartucce in cellulosa sono disponibili cartucce in microfibra con potere filtrante fino a 3�m assoluti, con elevate

capacità di accumulo e in grado di preservare con grande efficienza il grado di contaminazione del fluido.

I filtri sono collegati al serbatoio attraverso flange con viti o con codoli da saldare.

CARATTERISTICHE TECNICHE
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FORATURA SERBATOIO

AF 106-20

FORATURA SERBATOIO

AF 106-30

FORATURA SERBATOIO

AF 106-20

FORATURA SERBATOIO

AF 106-30

DIMENSIONI FILTRO ARIA - FISSAGGIO V DIMENSIONI FILTRO ARIA - FISSAGGIO S

PORTATE
Grado di filtrazione

FG003 FG006 FG010 SP010

Filtro tipo
Portata

l /min

AF 106-20.135 1000 1200 1400 1500

AF 106-20.180 1200 1450 1700 1800

AF 106-30.155 1800 2200 2500 2700

AF 106-30.210 2000 2400 2800 3000

Filtro tipo
Peso Ø A B C Ø D Ø E Cartuccia

ricambio
Kg mm mm mm mm mm

AF 106-20.135 0,85
96

148

54

52 32
HEK 42-20.135

AF 106-20.180 1,10 210 HEK 42-20.180

AF 106-30.155 1,80
126

180
83 48

HEK 42-30.155

AF 106-30.210 2,10 228 HEK 42-30.210
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

I filtri aria AF 106 prevedono due possibilità di collegamento al serbatoio:

- Collegamento attraverso flangia piana con viti di fissaggio

Posizionare tra flangia di fissaggio e serbatoio la guarnizione di tenuta, successivamente serrare i due

componenti con le viti in dotazione.

Completare il montaggio avvitando la cartuccia spin-on al filetto maschio presente sulla flangia.

Giunti a contatto con l' o-ring di tenuta serrare la cartuccia per 1/4 di giro nel caso del AF106-20 e per 1/8 di giro

nel caso del AF106-30.

- Collegamento attraverso codolo a saldare

Inserire il codolo nell'apposita foratura ricavata sul serbatoio, ricercare la perfetta verticalità del componente ed

eseguire una saldatura in continuo per tutta la circonferenza del codolo.

Completare il montaggio avvitando la cartuccia spin-on al filetto maschio presente sulla flangia.

Giunti a contatto con l' o-ring di tenuta serrare la cartuccia per 1/4 di giro nel caso del AF106-20 e per 1/8 di giro

nel caso del AF106-30.

Prima dei vari collegamenti verificare che non vi siano bave o taglienti in corrispondenza delle sedi per il montaggio

dei filtri serie AF 106.

ISTRUZIONI PER LA SOSTITUZIONE DELLA CARTUCCIA FILTRANTE

Per mantenere efficiente lo scambio d'aria all'interno del serbatoio è necessario sostituire periodicamente la cartuc-

cia filtrante spin-on seguendo le specifiche previste nel libretto istruzioni della macchina.

Eseguire le seguenti operazioni:

� Svitare la cartuccia intasata,

� Avvitare la nuova cartuccia filtrante fino al contatto con l'o-ring di tenuta,

� Serrare per 1/4 di giro nel caso del AF106-20 e per 1/8 di giro nel caso del AF106-30.
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1 Filtro tipo CODICE

Vedere tabella pag.28 AF 106-..

2 Grado di filtrazione CODICE

Microfibra 3 [�m] FG003

Microfibra 6 [�m] FG006

Microfibra 10 [�m] FG010

Cellulosa 10 [�m] SP010

3 Fissaggio CODICE

Flangia con viti V

Codolo a saldare S

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

COME ORDINARE UN AF 106

1 2 3

AF 106 - 20.135 - SP010 - V

COME ORDINARE UNA CARTUCCIA HEK 42

1 Cartuccia CODICE

Vedere tabella pag.28 HEK 42-..

2 Grado di filtrazione CODICE

Microfibra 3 [�m] FG003

Microfibra 6 [�m] FG006

Microfibra 10 [�m] FG010

Cellulosa 10 [�m] SP010

Soluzione standard

Soluzione a richiesta

1 2

HEK 42-20.135 - SP010
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INDICATORI DI LIVELLO HL 91

� Protezione esterna in alluminio anodizzato

� Elevata resistenza agli urti

� Applicabilità a serbatoi pressurizzati fino a 1 bar

MATERIALI

Protezione esterna Alluminio anodizzato

Terminali Nylon rinforzato

Corpo centrale Poliammide trasparente

Piastrina di lettura Poliammide

Viti di fissaggio Acciaio zincato

Dadi Acciaio zincato

Guarnizioni Buna - Viton

COMPATIBILITÀ CON I FLUIDI
Secondo ISO 2943 (Norma ISO 6743/4)

Oli minerali HH - HL - HM - HR - HV - HG

Emulsioni acquose HFAE - HFAS

Fluidi sintetici HS - HFDR - HFDU - HFDS

PRESSIONE

Massima di lavoro 1 bar

TEMPERATURA DI ESERCIZIO

-30 � 90 °C

SCALE TERMOMETRO

HL 91-10 0 � 80 °C

HL 91-20 0 � 100 °C

HL 91-30 0 � 100 °C
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Gli indicatori di livello HL 91 vengono applicati direttamente sul serbatoio per controllare il livello e la temperatura del

fluido idraulico. Sono disponibili in tre altezze con rispettivi interassi di collegamento 76mm, 127mm e 254mm e han-

no in dotazione due viti di fissaggio filettate M10 o M12.

Sono disponibili le versioni con o senza termometro.

La protezione esterna, in alluminio anodizzato, rende questi indicatori di livello particolarmente resistenti agli urti,

mentre il corpo centrale è in poliammide trasparente.

CARATTERISTICHE TECNICHE



HL 91

32 001 ICAT024-007

0
1

/0
9

.2
0

1
1

DIMENSIONI

Indicatore tipo Peso A B C D E F G

Kg mm mm mm mm mm mm mm

HL 91-10 0,15 106 17,5 41 76
M10

76
11

M12 13

HL 91-20 0,19 157 20,5 86 127
M10

124
11

M12 13

HL 91-30 0,23 284 20,5 213 254
M10

254
11

M12 13

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
Il collegamento degli indicatori di livello HL 91, avviene attraverso le viti incorporate, che, dopo aver oltrepassato la pa-

rete del serbatoio opportunamente forata, devono essere avvitate ai corrispettivi dadi in dotazione con coppia di ser-

raggio pari a 10 Nm.

Prima del collegamento verificare che non vi siano bave o taglienti in corrispondeza delle sedi per il montaggio degli in-

dicatori.

FORATURA SERBATOIO

NOTA

Per evitare che impatti accidentali

rilevanti danneggino l'indicatore di

livello con il rischio di fuoriuscita

del fluido, suggeriamo di predi-

sporre il serbatoio con protezioni

supplementari.

VITEDADO

PARETE
SERBATOIO
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COME ORDINARE UN HL 91

1 2 3 4

HL 91 - 10 - T1 - T - B

1 Indicatore tipo CODICE

Interasse 76 mm HL 91-10

Interasse 127 mm HL 91-20

Interasse 254 mm HL 91-30

2 Vite di fissaggio CODICE

M 10 T1

M 12 T2

3 Termometro CODICE

Senza N

Con termometro T

4 Guarnizioni CODICE

Buna B

Viton V

Soluzione standard

Soluzione a richiesta
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INDICATORI DI LIVELLO HB 02

� Corpo in alluminio

� Pressione massima di lavoro 10 bar

� Elevata resistenza agli agenti atmosferici

MATERIALI

Corpo Alluminio

Visore Poliammide

Schermo di contrasto Alluminio verniciato

COMPATIBILITÀ CON I FLUIDI
Secondo ISO 2943 (Norma ISO 6743/4)

Oli minerali HH - HL - HM - HR - HV - HG

Emulsioni acquose HFAE - HFAS

Fluidi sintetici HS - HFDR - HFDU - HFDS

PRESSIONE

Massima di lavoro 10 bar

TEMPERATURA DI ESERCIZIO

-30 � 90 °C

Gli indicatori di livello HB 02 vengono applicati direttamente al serbatoio per il controllo del livello del fluido idraulico.

Il corpo è realizzato in alluminio e prevede il visore trasparente in resina poliammidica.

Sono disponibili con attacchi filettati GAS da G1/4" a G1"1/4 e vengono forniti con l'apposita rondella di tenuta bonded

seal.

CARATTERISTICHE TECNICHE
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DIMENSIONI

Indicatore tipo
Peso A B C D E Coppia

serraggio

Kg GAS-BSPP mm mm mm mm N/m

HB 02-GB 0,006 G 1/4 6 11 18 11 15

HB 02-GC 0,010 G 3/8 7,5 11,5 22 13 15

HB 02-GD 0,013 G 1/2 7,5 11,5 27 16 20

HB 02-GE 0,020 G 3/4 10,5 10,5 32 20 30

HB 02-GF 0,032 G 1 9,5 12,5 40 26 50

HB 02-GG 0,054 G 1 1/4 10,5 15,5 50 34 60

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Gli indicatori di livello HB 02 vengono collegati al serbatoio avvitando gli stessi a una sede con piano ortogonale alla

filettatura.

Prima del collegamento verificare che non vi siano bave in corrispondenza delle sedi filettate per il montaggio degli

indicatori HB02.

Utilizzare le copie di serraggio contenute nell'apposita tabella.
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NOTA

Per evitare che impatti acciden-

tali rilevanti danneggino l'indica-

tore di livello con il rischio di fuo-

riuscita del fluido, suggeriamo

di predisporre il serbatoio con

protezioni supplementari.
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COME ORDINARE UN HB 02

1 Indicatore di livello tipo CODICE

Vedere tabella pag.5 HB 02

2 Filettatura di connessione CODICE

G 1/4 GB

G 3/8 GC

G 1/2 GD

G 3/4 GE

G 1 GF

G 1 1/4 GG

Soluzione standard

Soluzione a richiesta
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1 2

HB 02 - GF



Una gamma di filtri completa

per tutti i circuiti oleodinamici

Veicoli

Industriali

Sollevamento

e Trasporto
Impianti

fissi
Macchine da

Costruzione

Macchine

Agricole
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Filtri immersi
in aspirazione

Filtri semimmersi
in ritorno

Filtri in linea Spin-On

Filtri in linea per
media e alta pressione

Accessori

HF 410

HF 412

HF 431

HF 434

HF 437

HF 502

HF 508

HF 620

HF 690

HF 705

HF 710

Tappi di riempimento e sfiato

Filtri aria

Indicatori di livello e temperatura

Manometri

Manovacuometri

Indicatori di intasamento

HF 547

HF 554

HF 570

HF 575

HF 578

HF 625

HF 650

HF 725

HF 735

HF 745

HF 760

HF 761
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